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Zamki 13

GN 1150

INOX v |~
FDA oHS

Zamki

Stal nierdzewna, konstrukcja higieniczna po stronie
obstugowej (front hygiene)/konstrukcja higieniczna
po stronie obstugowej i rygla (full hygiene)

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ SW: Dwie ptaskie powierzchnie pod klucz ptaski
Kod

- Wersja FH: Konstrukcja higieniczna po stronie obstugowe;j
(front hygiene)

- Wersja VH: Konstrukcja higieniczna po stronie obstugowej i rygla
(full hygiene)

Korpus zamka
Stal nierdzewna AISI 316L

Rygiel
Stal nierdzewna

- AISI 304 dla di = 22 (front hygiene)

- AISI 316L dla di1 = 30 (front hygiene)

- AISI 316 (full hygiene)

Uszczelki (full hygiene)

kolor niebieski, zgodno$¢ z norma FDA

Temperatura pracy -40 °C do +110 °C

Pierécien uszczelniajacy / O-ring

EPDME

- kolor niebieski, zgodnos¢ z norma FDA (front hygiene)

- Temperatura pracy -40 °C do +120 °C

- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A (Pierscien uszczelniajacy)

- Twardos¢ 70+5 wg skali Shore A (O-ring)

- Pozostate uszczelnienia/zgarniacz (full hygiene) TPU,
twardos¢ 95 +5 wg skali Shore A

Pozostate elementy

Stal nierdzewna AlIS| 316L

Wszystkie ruchome czesci przesmarowane z uzyciem specjalnego
smaru zgodnego z norma FDA

Klasa ochrony IP 66

INFORMACJE

Zamki ze stali nierdzewnej GN 1150 sg przeznaczone do stosowania
w obszarach wymagajacych zachowania wysokiego poziomu
higieny i spetniajg wymogi w zakresie ochrony zaréwno po stronie
obsfugowej (front hygiene), jak i po stronie obsfugowej oraz rygla
zamka (full hygiene), dzieki specjalnym nakretkom montazowym
oraz odpowiedniemu ryglowi zamka i $rubie z tbem szes$ciokatnym.
Mechanizm ryglujacy jest zabezpieczony dwiema uszczelkami
(front hygiene) oraz czterema kolejnymi uszczelkami (full hygiene).
Jednoczes$nie wysoka jakos¢ powierzchni o chropowatosci (Ra
<0,8 um) oraz konstrukcja bez ostrych zataman krawedzi i zagtebien
zapobiegaja zbieraniu sig brudu, jak réwniez utatwiajg czyszczenie.
Zamki zapewniaja bezpieczne zamkniecie poprzez
przekrecenie jego mechanizmu o maksymalnie 90° czyli do pozycji,
w ktérej rygiel zamka znajdzie sie w pozycji zamknietej za oscieznica.
Odpowiednio wyprofilowane powierzchnie naryglu zamka zapewniajg
ptynne zamykanie. Rygle zamkdéw dostepne sa o réznym odgieciu
odpowiadajacemu dtugosci A od 6 do 28 mm (front hygiene) oraz od
22 do 44 mm (full hygiene).

Otwory montazowe w obudowie musza by¢ odpowiednio
zorientowane, bez zadzioréw i fazowania. Zapewnia to
prawidfowe funkcjonowanie pierscieni uszczelniajacych. Zamki
ze stali nierdzewnej GN 1150 (front hygiene) dostarczane sa z
niezamontowanym ryglem.
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AKCESORIA

- GN 7600 Pierscienie uszczelniajace (patrz strona )
- GN 7607 Zgarniacze (patrz strona )

- GN 1151 Klucze (patrz strona )

- GN 3124 Nasadki (patrz strona)

DANE TECHNICZNE

- Stopieni ochrony IP (patrz strona A23)

- Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)

- Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Przyktad montazu
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Sruba z tbem / )@ 10
szesciokatnym Powierzchnia styku
ostre krawedzie
GN 1150-FH STAINLESS STEEL 11
Oznaczenie di of;glga“fé b1 b2 d2  kMin. kMax. 1%l 12 13 = s A/F 52 -
GN 1150-22-SW-7,5-FH-E 22 75 12 7 9 15 5 24 12.6 21 8 9 44
GN 1150-22-SW-13,5-FH-E 22 135 12 7 9 15 5 24 126 21 8 9 44
GN 1150-22-SW-19,5-FH-E 22 195 12 7 9 15 5 24 12.6 21 8 9 44
GN 1150-30-SW-6-FH-E 30 6 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-10-FH-E 30 10 19 10 13 15 6 45 15,3 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-14-FH-E 30 14 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125 15
GN 1150-30-SW-18-FH-E 30 18 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-20-FH-E 30 20 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125 16
GN 1150-30-SW-22-FH-E 30 22 19 10 13 15 6 45 153 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-24-FH-E 30 24 19 10 13 15 6 45 15.3 29 10 13 125 17
GN 1150-30-SW-26-FH-E 30 26 19 10 13 15 6 45 15,3 29 10 13 125
GN 1150-30-SW-28-FH-E 30 28 19 10 13 1.5 6 45 15.3 29 10 13 125 18
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Przyktad montazu
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Sruba z tbem %

szesciokatnym Powierzchnia styku

ostre krawedzie

GN 1150-VH STAINLESS STEEL
Oznaczenie di O:';Zlg;":é b b2  d2 kMin kMax. Izl  I2 I3 st 2 A/F 52
GN1150-22-SW-24-VH-E 22 24 14 7 9 15 5 30 126 395 19 11 9 83
GN1150-22-SW-30-VH-E 22 30 14 7 9 1.5 5 30 126 395 19 11 9 83
GN 1150-22-SW-36-VH-E 22 36 14 7 9 15 5 30 126 395 19 1 9 83
GN 1150-30-SW-22-VH-E 30 22 20 10 13 1.5 6 45 15.3 47 27 13 13 211
GN 1150-30-SW-33-VH-E 30 33 20 10 13 15 6 45 153 47 27 13 13 211
GN 1150-30-SW-44-VH-E 30 44 20 10 13 1.5 6 45 15.3 47 27 13 13 211
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Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 3
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GN 1150 Zamki 3/3

Informacje techniczne oraz dotyczace montazu

Przed montazem nalezy wykona¢ w drzwiach, pokrywie lub wtazie otwér wg zataczonego schematu.

Mechanizm zamka wkfada sie w otwér od przodu, a szesciokatng nakretke przykreca sie od tytu. Nastepnie rygiel zamka mocuije sie $ruba z
fbem szesciokatnym.

W seryjnej produkcji otwér montazowy wykonywany jest zwykle poprzez przebijanie lub wycinanie laserem.

Otwdér montazowy moze by¢ wykonany takze poprzez wiercenie lub wyfrezowanie.

Przebijak GN 123 (patrz strona 1493) moze by¢ alternatywnie uzyty do produkcji matoseryjnej oraz blachy o grubosci < 2 mm.

Wskazdwka projektowa dla di= 22 Wskazoéwka projektowa dla di= 30

Odlegtos$¢ otworu

7
7

Otwoér montazowy przy przebijaniu lub wycinaniu laserem

4/2025 m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
4 elE‘a"’Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



